TECHNICKY LIST

COVERING SYSTEM

8815

LEPIDLO A TESNICIi HMOTA

PRUZNY HYBRIDNiIi TMEL

Okamzita pridrznost a fixace

Okamzita pridrznost a fixace: 430 kg/m2.

Vynikajici adheze k rGznym materialim: Dlouha zivotnost spoje.
Vysoka elasticita: Odolnost vici povétrnostnim vlivim.
Lepeniina vihké povrchy.

Bez rozpoustédel a izokyanatu.

Bez zapachu: Setrny viéi okoli.

P Interiér: podlaha + sténa + strop
1 ,
ry @ Vhodné pro oblast soklu
'} > Pro ruéni zpracovani
Oblast pouziti Lepeni: napf. sklo, pfirodni kdmen, mineralné-akrylatovy kompozit, kiemenny konglomerat, beton,

cihly, slinek, sadra, mnoho syntetickych materiald, OSB, MDF a HDF desky, dievotfiskové a
lepené desky, preklizka, MFP a laminované desky, dekorativni, surové a konstrukéni drevo, Zelezo,
hlinik, pozinkovany plech, ocel, nerezova ocel a dalsi kovy, keramické dlazdice, kamenina, korek.
Montaz: napr. soklové listy z MDF, polyuretanu, hliniku, nerezové oceli, PVC a dreva, parapety,
schody, prahy dvefi, stfesni hrany, konstrukéni panely, izolaéni materialy, sadrokarton,
polystyrenové dekorace a ozdobné ramy.

Utésnéni: napr. sokly, okenni ramy, schodistové stupné, parapety, prahy dvefi a sadrokarton. Je
také vhodny k utésnéni trhlin ve sténach a stropech.

Nevhodné pro PE, PP, PTFE ani bitumen. Pri lepeni plast vZdy nejprve provedte test adheze.
Prilnavost k plastim se mUze lisit v zavislosti na druhu a kvalité plastu.

Oblast vytapéni-chlazeni

Podlaha + Sténa

a

PODMINKY PRI ZPRACOVANiI

Teplota pro zpracovani (min.) Teplota pro zpracovani (max.)
0°C 40 °C
Povétrnostni podminky Vysoka vlihkost vzduchu a nizké teploty mohou negativné ovlivnit zrani a prodlouzit tuhnuti

materialu. Pfi zpracovani se vyhnéte prfimym negativnim Uc¢inkiim slunce, tepla, vihka a pravanu.
Chrante pred vysokym mrazem a destém. Je zakdzano pfimé zahfivani materialu.
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ZPRACOVANI

Pozadavky na podklad Podklad musi vyhovovat platnym normam, musi byt pevny, bez uvolfujicich se ¢astic, zbaveny
prachu, natéru, zbytkl odformovacich prostfedkd a vykvétu. Musi byt dostatec¢né drsny, suchy a
rovnomeérné nasakavy. Povrch nesmi byt zmrzly, nebo vodoodpudivy. Podklad musi byt objemové
stabilni a musi mit poZadovanou rovinnost.

Priprava podkladu Podklad je zapotrebi pred aplikaci odmastit. Pfi sparovani do spar se vklada separacni provazec z
dlvodu zamezeni spoje do tfi stran. Sparu pred aplikaci tmelu olepime olepovaci paskou.

Pokyny pro zpracovani Kartusi viozte do aplikaéni pistole pouzivané pro husté hmoty (vzhledem k viskozité vyrobku).
LEPENI: Nanasejte pod pravym uhlem na lepené plochy. Vyrobek nanasejte jednostranné ve
svislych pruzich v rozestupech 20-30 cm (v zavislosti na velikosti a hmotnosti lepeného prvku),
aby byl zajistén dobry pristup vzdusné vihkosti k lepenému spoji. Lepené prvky by mély byt
spojeny do 10 minut od naneseni lepici spary. Aby bylo dosazeno optimalni pevnosti spoje, mély
by byt lepené prvky k sobé pritlaceny tak, aby tloustka spoje byla 2-3 mm. Korekce polohy
lepeného prvku je mozna do 10 minut od naneseni lepidla na spojované plochy.

SPAROVANI: Tmel vtlagime do spary za pomoci aplikaéni pistole. Sparu uhladime roztokem
saponatu za pomoci vhodného néstroje - stérky. Po uhlazeni okamzité odstranime olepovaci
pasku. Po vytvrzeni doporucujeme pretfit.

Lepici tmel Ize z nastroju a lepenych prvkl odstranit suchym hadfikem nebo hadfikem
namoc¢enym V lihu nebo extrakénim benzinu, po vytvrzeni véak pouze mechanicky. Nepouzivejte
na PE, PP, PC, PMMA, PTFE, mékké plasty, neopren a bitumenové podklady.

Tloustka vrstvy

¥ Maximalni tloustka vrstvy 20 mm
10 mm
2:'"" Doporuéena tloustka vrstvy 8 mm
Minimalni tloustka vrstvy 5mm
Spotieba
Spotfeba materialu v mérné jednotce
L/m?
TECHNICKE UDAJE
Vyrobeno z materialu MS - polymer
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VARIANTY

Pro trhy

Délka bez obalu
Objem baleni
Barva

Mnozstvi

Druh baleni
Material obalu

GTIN (EAN)

MnozZstvi na paleté

Skladovatelnost

Druh baleni

Tuba

Sluzby

Likvidace materialu (odpadi)

Likvidace obala

Kvalita

Poznamky

CZ/SK

48 mm

290 ml

bila

1ks

Tuba

PE

9005561108081

1560

Material obalu

PE

18 m.

Podminky skladovani

Chrante proti mrazu, Skladovani pfi teploté od +5 do +30 °C, Skladovani
v origindlnich uzavienych obalech

Sluzby na vyzadani u nasich obchodné-technickych zastupcu:

Pronajem strojniho zafizeni pro zpracovani suchych maltovych a omitkovych smési, dopravni
systémy, servis.

Poradenska a servisni sluzba, odtrhové zkousky, odbérd vzorkd ze zdiva a jejich hodnoceni na
obsah vihkosti a salinity.

Pri vSech nejasnostech ohledné zpracovani, pfipravy podkladu ¢i konstrukénich zviastnostech
zadejte konzultaci.

Nespotfebované zbytky nechat ztvrdnout (vyschnout) na vzduchu. Zlikvidujte jako stavebni odpad
v souladu s mistnimi, regionalnimi, narodnimi a mezinarodnimi predpisy.

Kontaminované obaly likvidujte jako nebezpeény odpad (viz bezpe¢nostni list). Pouze zcela
vyprazdnéné a cisté obaly mohou byt pfedany k recyklaci. Nesmi se likvidovat spole¢né s
komunalnim odpadem. Obal likvidujte v souladu s mistnimi, regionalnimi, narodnimi a
mezinarodnimi predpisy.

Kvalita produktu je trvale kontrolovana v nasich laboratofich.

Dodrzujte zavazné predpisy, pracovni postupy a platné normy.
Doba tvorby svrchni vrstvy: 10-20 min (23°C, RH 50%)
Rychlost vytvrzeni: 2-3 mm/24 h (23°C, RH 50%)

Vytvrzeny spoj:

Tvrdost (Shore A): 53 +3

Prodlouzeni pfi pretrzeni: >400 %

Modul pruznosti: 1,3 N/mm?2

Teplotni odolnost (po vytvrzeni): -40++90°C

Pevnost v tahu: 1,8 +0,3 MPa
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Pravni upozornéni Jelikoz pouziti a zpracovani vyrobku nepodléha pfimému vlivu vyrobce, neodpovida vyrobce za

$kody zpusobené chybnym pouzitim ¢i zpracovanim vyrobku.

V pfipadé pochybnosti ohledné zplsobu pou?ziti ¢i zpracovani vyrobku doporucujeme vyzadat si
informace od nasich obchodné-technickych zastupcu.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu technického listu v pripadé potieby jeho aktualizace.
Vydanim nového technického listu se rusi a nahrazuje vydani predchozi.
Aktualni znéni technickych listd, informace o produktech a sluzbach i véeobecné obchodni
podminky vyrobce jsou dostupné na www.cemix.cz.
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